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Gecko®2-Komponenten-Weil Flexo

Losemittelbasierte Druckfarben fiir flexible Verpackungen
77GW426591

70GH426403

Beschreibung

2-Komponenten-Weif3 auf Ethanol-Basis, speziell Entwickelt fur vielfaltige Einsatzmdglichkeiten und
dartiber hinaus mit guten chemischen Bestandigkeiten.

Druckverfahren

Frontaldruckanwendungen im Flexo-und Tiefdruck.

Einsatzgebiete

Frontaldruck

Geeignet fur Lebensmittel- und Getrankeverpackungen

Bedruckstoffe: PE, BOPP, Coex OPP, PET chem., Corona PET, BOPA.

Minimale PE, BOPP, Coex OPP: 38 mN/m; Corona PET: 52 mN/m;
Oberflachenspannung: BOPA: 48 mN/m (mN/m = dynes/cm)

Harter Harter fiir 2 K Flexo (70GH426403)

Eigenschaften

Festkorperanteil 77GW426591 51% + 2 Festkorperanteil 70GH426403 67% * 2
Scheuerfestigkeit 5 Tiefgefrierechtheit 5
Kratzfestigkeit 5 Speisefettechtheit 5
Hitzebestéandigkeit 200°C Farbhaftung 5
Glanz 5 Wasserechtheit 5

Bewertungsskala (1 bis 5 auf Basis der Gecko Produktpalette) 1 = schlechtester Wert, 5 = bester Wert

Hinweis: Alle Echtheitseigenschaften sind nur Richtwerte und hangen vom konkreten Einsatzgebiet ab.
Die exakten Priifmethoden, die den oben genannten Daten zugrunde liegen, entnehmen Sie
bitte der separat verfiigbaren Priifmethoden-Ubersicht.
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Druckviskositat

Verdunner Flexodruck % Tiefdruck %
20-25sDIN4 13-15sDIN4

Langsam n-Propanol/n-Propyl Acetat 90:10 to 70:30  Ethanol/n-Propyl Acetat 50:50 to 75:25

Standard Ethanol/Ethyl Acetat 90:10 to 70:30  Ethanol/Ethyl Acetat 50:50 to 30:70

Schnell trocknend Ethyl Acetat 100

Verzdgerer Ethoxy Propanol Ethoxy Propanol

Zuséatzliche Informationen

Harter Dieses Produkt kann nur in Kombination mit dem Héarter 70GH426403 verwendet
werden. Das Mischungsverhaltnis betragt 100 Teile Weil3 : 15 Teile Harter. Das Weil3
ist 5 bis 7 Tage nach dem Druck durchgehéartet (Aushartungstemperatur ca. 20 °C).

Mischung Gecko 2K Flexo-Produkte sind fiir hdchste Echtheiten konzipiert. Die hohe Performanz
wird durch ordnungsgemaRes Mischen der beiden Komponenten im angegebenen
Mischungsverhaltnis erzielt, wenn eine Komponente einen reaktiven Harter / Vernetzer
enthalt. Nach diesem Konzept zeigen die 2K Flexo-Produkte nach dem Mischen ein
optimales Prozessfenster hinsichtlich Eigenschaften wie Heil3siegelbestandigkeit,
Chemikalienbestandigkeit sowie  Adhéasions- und Kratzfestigkeit.  Dieses
Prozessfenster ist zeitabhangig und sollte 4 Stunden nach dem Mischen der
Komponenten nicht Uberschreiten, um hdéchste Leistung zu gewahrleisten. Die
Viskositat des 2K-Systems ist weniger beeintrachtigt und liegt auch oberhalb von 8
Stunden nach dem Mischen in der Regel noch im optimalen Bereich und kann daher
nicht direkt mit der Leistung der 2K-Flexo-Produkte korreliert werden. Das optimale
Prozessfenster kann durch externe Faktoren wie Temperatur, Feuchtigkeit und andere
Parameter auf der Druckseite negativ beeinflusst werden und muss kontrolliert werden,
um hdchste Qualitat zu gewahrleisten.

Kontaktadressen fiir Beratung und weitere Informationen erhalten Sie unter www.hubergroup.com

Der Druckprozess unterliegt einer Vielzahl an Variablen, z.B hinsichtlich der eingesetzten Bedruckstoffe, des Designaufbaus, der
Verarbeitungsbedingungen und der Testmethoden. Daher kann diese Technische Information nur Hinweise geben. Die angegebenen Daten
spiegeln den gegenwadrtigen Stand unserer Erkenntnisse wider, die durch Laborversuche sowie praktische Erfahrungen gewonnen wurden. Viele
Faktoren, die die Verarbeitung und Anwendung der Druckfarben beeinflussen konnen, werden durch den Anwender selbst bestimmt. Daher ist
es notwendig, dass der Anwender vor dem Einsatz unserer Produkte geeignete Tests durchfiihrt, um zu gewahrleisten, dass diese fiir den
jeweiligen Einsatzzweck sicher verwendet werden kénnen und dem notwendigen technischen Anforderungsprofil entsprechen. Die hubergroup
lehnt jegliche Haftung fiir Anwendungen ab, fur die diese Serie nicht vorgesehen ist. Fiir die im technischen Datenblatt beschriebenen
Eigenschaften der Produkte wird keine Haftung Gbernommen, weder ausdriicklich noch implizit.
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Hinweise zur Verwendung der Farben zur Herstellung von primaren
Lebensmittelverpackungen

Informationen zur Verwendung der Farben zur Herstellung von Lebensmittelverpackungen entnehmen
Sie bitte den entsprechenden ,,Angaben zur Zusammensetzung®“. Diese Angaben dienen der
rechnerischen Abschétzung der zu erwartenden Migration bewerteter Stoffe im worst case.

Aufgrund von in den Laboren der hubergroup durchgefiihrten Migrationstests an praxisgerechten
Drucken auf marktiiblicher OPP-Folie (Dicke: 35 p, Andruckgewicht: 6 g/m2, Simulanz: 95 % Ethanol)
und PE-Folie (Dicke: 50 p, Andruckgewicht: 6 g/m2, Simulanz: 95 % Ethanol), die keine Migration von
Stoffen oberhalb geltender Grenzwerte ergaben, gehen wir davon aus, dass mit diesen Farben konforme
Lebensmittelverpackungen fir alle Typen von Lebensmitteln hergestellt werden kénnen. Der Hersteller
und Abflller der Verpackung ist daflr verantwortlich, im Einzelfall die rechtliche Konformitat durch
geeignete Migrationstests an Mustern sicherzustellen, die unter Produktionsbedingungen gefertigt
wurden.

Zur Einhaltung eines niedrigen Restlésemittelgehalts ist insbesondere bei Zugabe von Verzégerer auf
eine ausreichende Durchtrocknung des Farbfilms zu achten. Die Restlésemittelkonzentrationen des
bedruckten Materials missen regelmaRig Gberprift werden.

Die Farben durfen nicht fir Anwendungen verwendet werden, bei denen ein Direktkontakt der
Druckfarbenschicht mit Lebensmitteln vorgesehen ist.

Die Verwendung der Farben fir Anwendungen, bei denen Uber einen langeren Zeitraum Temperaturen
uber 120 °C wirken, unterliegt bestimmten Beschréankungen, die Sie bitte der Information ,Druckfarben
zur Herstellung von Lebensmittelverpackungen fiir Anwendungen bei hohen Temperaturen“ entnehmen.

Sicherheitshinweise

Alle relevanten Informationen zur Erstellung firmeninterner Anweisungen finden Sie in den Sicher-
heitsdatenblattern. Der Anwender ist fiir die Einhaltung aller lokalen gesetzlichen Bestimmungen
verantwortlich.

Handhabung

Bitte beachten Sie unsere Allgemeinen Richtlinien zur Handhabung und Verarbeitung von Druckfarben
fur flexible Verpackungen.

Kontaktadressen fiir Beratung und weitere Informationen erhalten Sie unter www.hubergroup.com
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